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机电技术应用专业实施性人才培养方案

一、专业与专门化方向

专业名称：机电技术应用（专业代码 660301）

专门化方向：机电产品维修（化纤设备维修方向）

二、入学要求与基本学制

入学要求：初中毕业生或具有同等学力者

基本学制：3 年

三、培养目标

本专业培养与我国社会主义现代化建设要求相适应，德、智、体、美全面发展，具备良好的职业道德

和职业素养，具备化纤生产设备的安装、调试、运行、维护等综合职业能力和可持续发展能力，能胜任生 产、

服务、管理一线工作的高素质劳动者和中等技术技能型人才。

四、职业（岗位）面向、职业资格及继续学习专业

专门化方向 职业（岗位） 职业资格要求 继续学习专业

机电产品维修

（化纤设备方向）

维修电工

化纤设备保全

工

维修电工中级（四级）

机修钳工（四级）

高职： 本科：

纺织机电技术

1.机械设计制造及其自

动化

2.纺织工程

五、综合素质及职业能力

（一）.综合素质

1.具有良好的道德品质、职业素养、竞争和创新意识；

2.具有健康的身体和心理；

3.具有良好的责任心、进取心和坚强的意志；

4.具有良好的人际交往、团队协作能力；

5.具有良好的书面表达和口头表达能力；

5.具有良好的人文素养和继续学习能力；

6.具有运用计算机进行技术交流和信息处理的能力；

7.具有借助工具查阅中、英文技术资料的基础能力。

（二）.职业能力

1.行业通用能力：
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(1)识读图样能力：具有识读中等复杂机械零件图、装配图，电气原理图、接线图，液压、气动系统 图

的能力；能检验和测绘化纤辅助设备零件的能力。

(2)工量具及仪表使用能力：具有常用机械加工工具、量具、刀具使用的能力；具有常用电工、电子 仪

表使用的能力。

（3） 材料及元器件选用能力：具有常用金属材料的选用能力；具有识别和选用导线、低压电器、传 感

器及常用电工电子元件的能力；具有选用常用液压和气动元件的能力。

（4） 机电产品的制作能力：具有识读各种工艺卡片的能力；具有手工制作简单机械零件的能力(初

级)；具有运用常用机电设备制作简单机械零件的能力；具有制作简单电子产品的能力；具备 PLC 程序编

制的基础能力；具有简单机电设备机械装调的基础能力(中级)；具有常用电气控制线路装调的基础能力(中 级)；具有常

用液压、气动系统装调的基础能力；具有机电产品制作质量控制的能力。

（5） 设备故障判断与处理能力：能判断化纤设备的异响、泄露以及常见报警原因。 2.

职业特定能力：

（1） 化纤设备的维护保养能力：具有识读常用机电设备技术资料的能力；具有对卷绕机等化纤设备 的

日常维护与检修能力；能正确填写化纤设备巡检记录单；具备对化纤设备轴承添加润滑脂能力。

（2） 设备故障判断与处理的能力：能判断化纤设备异响、泄露、报警的原因；具备处理化纤设备常 见

机械故障的能力。

（3） 设备安装、检修与验收的能力：能拆装化纤辅助设备的组件；能清洁、更换化纤辅助设备的易 损

零件；能检验和测绘化纤辅助设备零件的磨损情况；能调整压辊水平度、切刀间隙，张力器。

3.跨行业职业能力：

(1)具有适应岗位变化的能力。

(2)具有企业管理及生产现场管理的基础能力。(3)

具有创新和创业的基础能力。
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六、课程结构及教学时间分配

（一）课程结构

参赛课题

（二）教学时间分配

学期 学期周

数

教学周数 考试

周数
机动

周数 其中：综合的实践教学及教育活动周数

一 19

1 2（军训）

1 118 5（机械制图）

18 4（机械基础）

二 19 18
5（机械制图）

1 1
4（机械基础）

三 19 18

3(电工电子技术基础与技能实训)

1 14(液压与气动实训)

4（金属加工与实训）

四 19 18

3（电工电子技术与技能）

1 14（电气系统安装与调试）

4(维修电工考级)

五 19 18

3(PLC 编程与技术应用)

1 1
3（钳工技能训练）

3(机电设备维修与维护)

3(电气系统安装与调试)

六 20 20 30(顶岗实习) / /

总计 120 110 84 5 5
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与授课计划

一致

七、教学时间安排表

课程

类别

序

号
课程名称

学时数 课程教学各学期周学时

总学时 学分

一 二 三 四 五 六

18 周 18 周 18 周 19 周 18 周 20 周

17 周 1 周 17 周 1 周 17 周 1 周 13 周 5 周 1 周 13 周 4 周 1 周 20 周

公共

基础

课程

1-5
思想

政治课

必修

中国特色社会主义 34 2 2

心理健康与职业生涯 34 2 2

哲学与人生 34 2 2

职业道德与法治 52 3 4

限选 职业健康与安全 52 3 4

6

文化课
必修

语文 226 13 4 4 3 3

7 数学 226 13 4 4 3 3

8 英语 187 11 4 4 3

9 信息技术 136 8 4 4

10 体育与健康 154 9 2 2 2 2 2

11 艺术(美术、音乐) 34 2 2

12 历史 26 2 2

13 限选 物理 80 4 4

14 任选课程（丝绸文化、礼仪） 18 1 1

合 计 1293 75 22 22 15 12 8

专业

技能

课程

15

专业基础

平台课程

机械制图(零部件测绘) 166 10 4 4 1 周

16 机械基础 136 8 4 4

17 金属加工与实训（基础常识） 68 4 4

18 电工电子技术与技能 103 6 3 4

19 PLC 编程与技术应用 52 3 4

20 液压与气压传动 68 4 4

21 电气系统安装与调试 130 8 5 5

22 Inventor 工业产品设计 68 4 4

小 计 791 47 8 8 15 9 9

23
专业技能

方向课程
必选 纺织材料学 52 3 4
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24
机电产品故障诊断与

检测技术
78 6 6

25 （维修电工）考级 150 9 5 周

26 机电设备维修与维护 64 4 5

27 （机修钳工）考级 172 10 4 4 周

小 计 517 32 6 13

28
专业任选课

程

机电一体化设备组装
51 3 3

29 PROTEL

小 计 51 3 3 0

其他

教育

活动

顶岗实习（含毕业教育） 600 30 20 周

军训 30 2 1 周

小 计 682 32 1 周 1 周 0

总 计 3334 189 30 1 周 30 30 30 4 周 30 4 周 20 周
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八、主要专业课程教学要求

课程名称(课时) 主要内容 能力要求

(1)制图国家标准的基本规定； (1) 具备一定的空间想象能力和思维能力，

(2)常用几何图形画法； 养成规范的制图习惯；

(3) 正投影法和视图； (2) 能运用投影法的基本原理和作图方法；

(4) 点、直线和平面的投影；
(5)基本体的画法；

(3)能识读中等复杂程度的零件图；
(4) 能识读简单的装配图；

机械制图 (6)组合体的视图； (5) 能应用一种计算机软件绘制机械图样；

(零部件测绘) (7)图样的表达方式； (6)能使用常用的工、量具拆卸和测量零部

(166) (8) 标准件、常用件及其规定画 件。
法；

(9) 零 件 图 ；

(10)装配图；

(11)计算机绘图；
(12)典型零部件测绘。
(1)金属的力学性能
(2)常用工程材料

(1)会正确选用材料及其热处理的方法；
(2)能进行文明生产和安全操作；熟悉金属加

金属加工与实训 (3)金属热加工基础； 工的操作规程；

(基础常识） (4)金属冷加工基础； (3) 能说出铸造、锻压和焊接方法、工艺及

(68) 设备；

(4) 熟悉零件生产过程，能说出典型零件的
加工方法；能操作常用机械加工的设备；

(1)机械连接； (1) 熟悉机械设备中常用机构的结构与工作

(2)机械传动； 过程；

(3)常用机构； (2) 掌握主要机械零部件结构和应用特点，

(4)支承零部件； 初步掌握其选用方法；

(5)机械的节能环保与安全防护；
(6)典型机械的拆装、调试。

(3) 能说出机械润滑、密封的方法和节能环
保、安全防护措施；

机械基础 (4) 了解机械连接的方法、特点，会正确拆装

(136) 螺纹连接、键连接，能会正确安装、找正联轴
器；会正确安装、张紧、调试和维护 V 带
（或链）传动；会正确拆装减速器； (5)

理解轴系的结构；会正确安装、拆卸轴承；

(6)能合理选择工、量具，对典型机械进行拆
装、调试。

(1)安全用电及触电急救； (1)能进行文明生产和安全操作；

(2)直流电路； (2)熟悉电工电子的操作规程；

(3)电容与电感；
(4)单相正弦交流电路；

(3)能熟练使用电工工具和电工电子仪表；
(4)会查阅电工手册及相关资料，能识读基本

电工电子技术与技

能

(5)三相正弦交流电路；

(6)常用电器；
(7)三相异步电动机的基本控制；

的电气符号和简单的电路图；

(5)能正确识别和选用电工电子元件；
(6)熟悉常用低压电器的结构、工作过程及

(103) (8)常用电工、电子仪器仪表的基 应用场合，会根据工作场所合理选用；

本使用方法； (7)掌握电路分析的方法，能计算交、直流电

(9)常用半导体器件； 路中的电压、电流、功率等参数；

(10) 整流及滤波电路；
(11) 放大电路与集成运算放大

(8)能识读简单的电气控制电路原理图；

(9)初步学会按照图纸要求安装照明电路并
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器；
(12) 数字电子技术基础；

(13) 组合逻辑电路和时序逻辑电

路。

排除简单故障；
(10) 熟悉三相异步电动机的基本结构、类

型、工作过程及使用方法，能分析三相异步

电动机的控制线路，初步学会安装点动与连续运

行控制线路；

(11) 掌握模拟电子和数字电子技术的基础

知识；能分析常见的放大电路、组合逻辑电路和

时序逻辑电路；

(12) 掌握电子焊接的基本技能，会安装和调

试共射基本放大电路、家用调光台灯电路及
用 555 时基电路组成应用电路等。

电气系统安装与调

试 (130)

(1)常用低压电器；
(2) 三相异步电动机的点动与连

续运行双重功能控制线路；

(3) 三相异步电动机的正反转控

制线路；

(4) 三相异步电动机的位置控制

线路（8 学时）；

(5) 三相异步电动机的顺序和多

地控制线路；

(6) 三相异步电动机的起动控制

线路；

(8)三相异步电动机的调速控制

线路；

(9)三相异步电动机的制动控制

线路；

（1） 了解常用低压元器件的结构、原理，

知道选用及使用常用低压电器的原则和方

法；

（2） 会查阅电工手册等资料，认识接触器、热继

电器、熔断器等低压电器，会画出相应的低 压

电器的图形符号；

（3） 掌握分析、绘制电气控制系统图的一般

方法，正确识别并绘制电气控制文字、图形符

号，能识读电气原理图、安装图；

（4） 掌握典型电气控制（ 点动、长动、正

反转、位置控制、顺序控制） 的工作原理,

会根据实际需要设计线路；

（5） 能执行安全操作规程，会按接线工艺要

求安装、调试三相异步电动机基本控制

（点动、长动、正反转、位置控制、顺序控

制）；

（6） 掌握典型电气控制线路的故障排除方

法；

（7） 能识读典型电气控制原理图，会选用

合适的元器件，完成电气控制线路的装调；

（8） 能规范操作常用电工工具和电工仪器仪

表，排除电路故障；

（9） 会查阅文献资料，具备一般电气控制
系统的分析与设计能力

PLC 编程与应用技

术（52）

(1)认识 PLC；
(2) 认识 PLC 控制系统常用的传

感器；

(3) PLC 编程软件的使用；
(4) 三相交流异步电动机的 PLC

控制；

(5)交通信号灯的控制；
(6) 传送带的位置控制线路安装

与调试或机械手的动作控制。

(1)了解变频器的种类、工作过程及应用特

点，会进行变频器调试系统的接线、调试， 并

会设置参数；

(2)能说出 PLC 的结构、工作特点及应用场

合；

(3)会合理地分配 PLC 的输入和输出端口；

(4)会正确选用和安装传感器；

(5)会使用一种 PLC 的编程软件；

(6)会根据控制要求，合理使用 PLC 的基本

指令和常用的功能指令完成程序的编制，并

实现控制系统的正确安装和调试。

液压与气动

(68)

(1)液压和气压传动系统的组成

及工作过程；

(2) 液压元件的认识、选用和安
装；

(1)能进行文明生产和安全操作；

(2)掌握液压与气动基本元件的作用、职能

符号，了解其结构、工作原理，能正确识别、安装
液压与气动基本元件；
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(3)液压回路的安装与调试； (3)熟悉液压和气动基本回路的组成、作用，

(4)液、电控制系统的安装与调 掌握阅读和分析液压与气动系统图的方法，

试； 会分析液压与气动系统的控制功能；

(5) 气动元件的认识、选用和安 (4) 能根据液压与气动系统图，完成系统的

装； 安装、调试和简单故障排除；

(6) 气动回路的安装与调试； (5) 会识读液压和气动系统的简单控制电

(7)气、电控制系统的安装与调 路， 并能按要求正确完成控制电路的接

试。 线； (6 )掌握电、液、气联合调试、检测

的基础

知识与技能，能对典型的机电设备实施联

调。

Inventor 工业产

品设计(68)

(1)绪论;

(2) 零件额设计;

(3) 部件的设计;
(4) 绘制工程图;

（1） 利用 inventor 绘制基本三维零件；

（2） 能将零件进行装配；
（3） 掌握爆炸图、工程图、仿真视频的绘

制。

(5) 零部件设计表达方式.

(1)纤维的分类及发展;
(2)纤维的结构特征;

（1） 了解纺织纤维及其纺织纤维的分类。
（2） 了解天然纤维:棉、麻纤维种类，掌握

(3)纤维形态的表征; 棉和麻纤维的性质,理解品质评定，性能与检

(4)纤维的吸湿性; 验。

(5)纤维的力学性质; (3 了解天然蛋白质纤维毛，蚕丝的种类，掌

(6)纤维的表面性质; 握毛纤维和蚕丝纤维的性质, 理解品质评

(7)纤维的热学、光学和电学性 定，性能与检验。

质。 (1) 了解合成纤维——涤纶、腈纶、锦纶、

丙纶、氯纶、维纶、氨纶，掌握涤纶、腈纶、锦

纶、丙纶、氯纶、维纶、氨纶性质,理解差

别化纤维及化学纤维检验。

纺织材料学

(52)

(2) 了解纺织纤维的内部结构

(3) 了解纺织材料的吸湿性 ，吸湿性指标

及测试；掌握吸湿机理；吸湿对材料性质和对
纺织工艺的影响。
(4) 了解纺织纤维长度和线密度的测定方

法及其与产品质量及纺纱工艺的关系。

(5) 了解纺织材料的力学性质。理解纤维

的力学性质，掌握纤维的力学性质影响因素及

对纺织工艺影响。

（10） 了解纺织材料的热学性质、电学性质

和光学性质；掌握纺织材料的热学性质、电学

性质和光学性质对纺织工艺影响。

（11） 了解纺织纤维鉴别,掌握常见纺织纤
维鉴别。

机电产品故障诊断

与检测技术

（78）

(1)机电产品运行状态的检测；

(2)机电产品的检测与故障诊断；

(3)典型机电产品的故障诊断与分

析。

(1)能正确识读机电产品中各种仪器仪表；

(2)能正确使用机电产品故障诊断常用的工具及仪

表；

(3)掌握机电产品故障诊断的技术和方法；

(4)会对典型机电产品常见故障实施分析和诊

断。
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机电设备维修与维护 (1)机电设备的维修管理； (1) 能正确识读机电产品的机械和电气图样；

(65) (2)机械零部件的修复； (2) 能正确使用机电产品维修常用的工具、量具及各种

(3)常用电动机、电器的维修； 仪器仪表；

(4)典型机电产品的维修。 (3) 会对机电产品中机械易损件更换及修复；

(4) 能对常用电机、电器进行维修；

(5) 能对典型的机电产品实施维修。

维修电工 训练

与考级

(150)

维修电工四级职业标准要求的理

论知识和技能操作内容。

具备维修电工中级工的水平。

钳工训练与考级

(172)

机修钳工工四级职业标准要求的

理论知识和技能操作内容。

具备机修钳工中级工的水平。

九、人员配备

1. 专业课教师应具备有中等职业学校及以上学校的教师任职资格。本科学历 100%，“双师型”教师

100%。

2. 以每年招生一个班为基数，本专业的专职专业教师不少于 6 人，专业教师与本专业在校学生人数

之比应在 1：16—1:20 之间，具有高级职称者不低于 20%，具有中级职称者不低于 50%。

3. 70%以上的专业课程授课任务由经过相关专业培训，具有中级以上职称和有一定实践经验的专职教 师

担任。

4. 根据专业教学需要，可聘请一定数量、相对稳定的兼职教师，兼职专业教师应具备本科以上文化

程度和中级以上职称，从事与本专业相关的实践工作 5 年以上。

5. 每年至少有一定数量的专业教师进行相应的专业实践。

6. 结合本校办学特色，以每年招收一个班为例，师资配置如下表：

教师 师资配备数量 配备比例 职称

基础课教师 4 人 25% 讲师以上

专业课教师 5 人 31.3% 讲师以上

实训教师 4 人 25% 讲师以上

企业兼职讲师 3 人 18.7% 工程师

十、实训（实验）条件

根据本专业的专业技能课程主要教学内容和要求，配备校内实训实习室和校外实训基地。

1. 本专业应配备机械基础、金属加工工艺、工程制图及 CAD、电器及 PLC 控制技术、单片机技术、机

器人实训室、电工电子技术等专业实验室。具备其他相关课程的实验条件。实验设施可与其他专业共用。

2. 主干专业课程应配备的实验设备如下表：

3. 专业课的实验开出率应达到课程设计和教学基本要求规定的 90%以上。

4. 具有专业教学所需的挂图、教具、和视听教材，与本专业直接相关的图书和期刊杂志（含电子读 物）

总数不低于 20 册/生。
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5. 本校有相对稳定、条件良好的实训基地、实习单位和实施产教结合的场所，能 完

成课程设置所规定的所有教学实习、生产实习和综合实训项目。能满足结合专业教学开展 技术

开发、推广、应用和社会服 务的需要。

6.各模块实训室基本装备明细如下表：

本专业应配备校内实训实习室和校外实训基地。根据本专业人才培养目标的要求及课程 设

置的需要， 按每班 40 名学生为基准，校内实训（实验）教学功能室配置如下：

（一）校内实验实训基地： 1.维修电工实训室

功能：适用于《维修电工》中级工的考工实训。说明：主要设备装备按 40 人的标

准班配置

序号 设备名称 规格型号 单位 配备数量 适用范围

1 理实一体化高级工智能考核系统 HTWDL－1 型 台 20
维修电工

中级工考

工

2 沃希电子屏 台 1

3 配套工具 套 21

功能：适用于《机修钳工》的课程实训。说明：主要设备装备按 40 人的标准班配

置

序号 设备名称 规格型号 单位 配备数量 适用范围

1 台虎钳 钳口 150mm 台 40

机修钳工

考级

2 台式钻床 西湖台钻 Z406 台 2

3 砂轮机 砂轮直径：≥φ200 mm 台 2

4 配套辅具、工具 备有刀具、工具、辅具 套 16

5 配套量具

游标卡尺：≥150mm、千

分尺：0mm～25mm、25mm～

50mm、50mm～75mm、

75mm～100mm

套 16
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2.电子装配实训室实训室

功能：适用于《电工电子技术与技能》的课程实训。说明：主要设备装备按 40 人

的标准班配置

序号 设备名称 规格型号 单位 配备数

量

适用范

围

1 电路焊接工

作台

台 40

《电工
与

电子技

术
与技
能 》
的课程
教

学

2 示波器
通用型 20MHz 双踪示波

器
工位 40

3 低频信号发

生器

JXD-2 型低频信号发生器
台 40

4 万用表
指针式或 3 位半数字显

示
台 40

5 电气设备
各种电子训练模块 其

它电器设备和耗材
套 40

http://www.so.com/s?q=%E7%84%8A%E6%8E%A5%E5%B7%A5%E4%BD%9C%E5%8F%B0&amp;amp%3Bamp%3Bie=utf-8&amp;amp%3Bamp%3Bsrc=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E7%84%8A%E6%8E%A5%E5%B7%A5%E4%BD%9C%E5%8F%B0&amp;amp%3Bamp%3Bie=utf-8&amp;amp%3Bamp%3Bsrc=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E9%80%9A%E7%94%A8&amp;amp%3Bamp%3Bie=utf-8&amp;amp%3Bamp%3Bsrc=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E5%8F%8C%E8%B8%AA%E7%A4%BA%E6%B3%A2%E5%99%A8&amp;amp%3Bamp%3Bie=utf-8&amp;amp%3Bamp%3Bsrc=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E5%8F%8C%E8%B8%AA%E7%A4%BA%E6%B3%A2%E5%99%A8&amp;amp%3Bamp%3Bie=utf-8&amp;amp%3Bamp%3Bsrc=internal_wenda_recommend_textn
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3.物理实验室
模

块
类别 编号 实验名称 实验器材 建议数量

基
础

模
块

学
生

实
验

1

测量运动物体的 速

度和加速度（三种 配置

方案任选一种）

打点计时器（含纸带、复写纸）、 低

压电源、带滑轮的长木板、小车、 细线、

広码、刻度尺、计算器、天平

8套

气垫导轨、气源、光电门、数字计 时

器、大滑块、小滑块、细线、広码、 刻度

尺、计算器、天平

8套

位移传感器、数据采集器、计算机、

力学轨道、小车
8套

2

多用表的使用
多用表（指针式或数字式）、直流

电源、电阻箱、开关、导线
8套

3 探究并测量电源

电动势和内阻

干电池、电流表、电压表、电阻箱、

滑动变阻器、开关、导线等
8套

4
设计制作简易直 流

电动机

磁铁、漆包线、回形针、导线、橡 皮

（2块）、胶带、小刀等

8套

5 设计制作简易潜

望镜

全反射棱镜（2面）、硬纸板、小刀、

热熔胶等

8套
演

示
实

验

1 自由落体运动 牛顿管、抽气机 1套

2
胡克定律

铁架台（带铁夹）、玻璃板、弹簧、

石去码（3个）、油性笔
1套

3
摩擦力 弹簧秤、滑块、木板、毛巾、玻璃板 1套

4 力的合成与分解

方木板、白纸、弹簧秤（2个）、三

角板（2个）、图钉（若干）、铅笔、 橡

皮条、细绳（3根）

1套
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模块 类别 编号 实验名称 实验器材 建议数量

基
础

模
块

演
示

实
验

5

牛顿第二定律（ 两

种配置方案任选一种）

带滑轮的长木板（2块）、小车（2

辆）、细绳（2个）、広码（若干）、大

夹子

1套

位移传感器、数据采集器、计算机、力

学轨道、小车、配重片、细绳、硃 码

（若干）

1套

6

牛顿第三定律（ 两

种配置方案任选一种）

弹簧秤（3个） 1套

力传感器（2个）、数据采集器、计

算机等

1套

7

动能
带斜面的轨道、小车、木块、硃码

（若干）、橡皮泥
1套

8 重力势能 石去码、沙箱、小木桌 1套

9 机械能守恒定律 铁架台、细线、铁球、铅笔、纸板 1套

10 扩散现象
水杯（2个）、热水、冷水、滴管、

墨水
1套

11 布朗运动
显微镜、带凹槽的载玻片或涂了蜡 的

载玻片、颜料溶液、盖玻片

1套

12 做功改变热力学能 空气压缩引火仪、硝化棉 1套

13 电阻定律

直流电源、开关、滑动变阻器、安 培

表、电压表、四条金属导体（两两 相比，

长度、横截面积、材料各有一 个因素不

同）、导线

1套

14 全电路欧姆定律
可调内阻电池、电压表（2块）、电

流表、开关、电阻箱、导线
1套

15 静电现象
毛皮、橡胶棒、丝绸、玻璃棒、铁

架台、细绳拴着的金属箔小筒（2个）
1套

16 电势电势差
学生电源、导线、带两电极的木板、导

电纸、灵敏电流计、复写纸、白纸

1套



续表

16

模块 类别 编号 实验名称 实验器材 建议数量

基
础

模
块

演
示

实
验

17 电场强度
摩擦起电机、带绝缘柄的金属球、带横

杆的铁架台、细绳拴着的金属箔小筒

1套

18 磁场
条形磁铁、蹄形磁铁、可以自由转 动

的小磁针（若干）

1套

19 奥斯特实验
直流电源、开关、铜棒、导线、可 以

自由转动的小磁针

1套

20
通电直导线周围

的磁场

直流电源、开关、铁架台、直导线、导

线、白纸板、细铁屑、可以自由转 动的小

磁针（4个）

1套

21
通电螺线管周围

的磁场

直流电源、开关、铁架台、导线、 螺

旋形导线、白纸板、细铁屑、可以 自由转

动的小磁针（5个）

1套

22
磁场对通电直导

线的作用

直流电源、开关、铁架、导体棒、

蹄形磁铁、导线
1套

23 电磁感应1 蹄形磁铁、导体棒、导线、电流表 1套

24 电磁感应2 条形磁铁、线圈、导线、电流表 1套

25 电磁感应3
线圈A和放置于其中的带铁心的线 圈

B、导线、电流表、直流电源、开关

1套

26 电磁感应4

线圈A和放置于其中的带铁心的 线圈

B、导线、电流表、直流电源、 开关、滑

动变阻器

1套

27 交流电的产生
匀强磁场、电流表、矩形线圈、电刷、

导线

1套

28
用示波器观察正 弦

交流电

示波器、低频信号发生器、导线 1套

29
光的折射（光的全

反射）

激光灯、半圆柱形玻璃砖、方木板、白

纸

1套

30 光导纤维 光导纤维演示器 1套
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(

)

模块 类别 编号 实验名称 实验器材 建议数量

拓
展

模
块

一
机

械
建

筑
类

学
生

实
验

1 长度的测量

0.02 mm精度的游标卡尺（或0.01 mm

精度的数显卡尺）、金属圆柱体（或 钢

管）

8套

2

测量气体的压强

（两种配置方案任选

一种）

U形管、大气压强计（公用，仅需

1个）
8套

压强传感器、数据采集器、计算机、

大针筒、电热水壶、水槽

8套

演
示

实
验

1
动量守恒定律（两

种配置方案任选一 种）

质量相同的小车（2辆）、光滑木板、

挡板（ 2 块）、弹簧、细线、秩码

（ 干）、直尺

若 1套

气垫导轨、 质量相同的小滑块（ 2

块） 、大滑块（1块） 、尼龙搭扣（ 2

个）、弹簧片（2片）、天平（1个）

1套

2

影响向心力大小

的因素
向心力演示器 1套

3
弹簧振子 气垫导轨、滑块、弹簧 1套

4 单摆 铁架台、细线、金属小球 1套

5
受迫振动与共振

可调速的电动机、偏心轮、两个弹

簧振子
1套

6
横波 横波演示器 1套
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7
纵波 纵波演示器 1套

8
波的叠加 横波演示器 1套

9 各向同性和各向

异性

涂了石蜡的云母片和玻璃片、电烙

铁、钢针

1套

10 液体的表面张力
中间绑着棉线的铁丝环、大烧杯、 肥

皂水、酒精灯、钢针

1套

11
玻尽、耳定律（两种

配置方案任选一种）

连着气压计的玻璃管、活塞 1套

压强传感器、数据采集器、计算机、

玻璃管、活塞

1套
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(

)

(

)

模块 类别 编号 实验名称 实验器材 建议数量

拓
展

模
块

一
机

械
建

筑
类

演
示

实
验

12

查理定律（ 盖吕萨

克定律）（两种配置 方

案任选一种）

连着气压计的玻璃管、活塞、水槽、

热水、凉水、温度计

1套

压强传感器、数据采集器、计算机、

玻璃管、活塞、水槽、热水、凉水、 温度

计

1套

拓
展

模
块

一
电

工
电

子
类

学
生

实
验

1 长度的测量

0.02 mm精度的游标卡尺（或0.01 mm

精度的数显卡尺）、金属圆柱体（或 钢

管）

8套

2

探究影响平行板 电

容器电容的因素

平行板电容器、静电计、导线、玻

璃棒、丝绸、玻璃板（电介质）
8套

演
示

实
验

1
平抛与自由落体

运动的等时性

重锤、弹簧片、等质量的金属球（2

个）、木架

1套

2

平抛与水平匀速

分运动的等时性

带相同斜面的水平轨道（2个）、相

同的金属球（2个）

1套

3 影响向心力大小

的因素
向心力演示仪 1套

4 弹簧振子 气垫导轨、滑块、弹簧 1套

5
单摆 铁架台、细线、金属小球 1套
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6
受迫振动与共振

可调速的电动机、偏心轮、弹簧振

子（2个）
1套

7
横波 横波演示器 1套

8
纵波 纵波演示器 1套

9
波的叠加 横波演示器 1套

10 静电感应

摩擦起电机、带绝缘柄的金属球、 带

绝缘柄和箔片的金属导体（2个）、 验电

器、导线

1套

11 静电屏蔽
摩擦起电机、带绝缘柄的金属球、 验

电器、金属网罩

1套
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(

)

(

)

模块 类别 编号 实验名称 实验器材 建议数量

拓
展

模
块

一
电

工
电

子
类

演
示

实
验

12 洛伦兹力
低压直流电源、感应圈、电子射线

管、磁铁、导线

1套

13 自感现象
干电池、开关、带铁心的线圈、灯

泡、导线

1套

14
变压器原、副线圈

电压与匝数的关系

可拆变压器、初级线圈（1 600匝）、

次级线圈（100匝、400匝）、220 V 交流

电源、演示交流电压表、导线

1套

15 电磁振荡
自感线圈、电容器、电流表、电池

组、单刀双掷开关、导线

1套

16 电磁波 电磁波发射装置、电磁波的接收装置 1套

拓
展

模
块

一
化

工
农

医
类

学
生

实
验

1

测量气体的压强

（两种配置方案任选

一种）

U形管、大气压强计（公用，仅需

1个）
8套

压强传感器、数据采集器、计算机、

大针筒、电热水壶、水槽

8套

演
示
实
验

1 液体的压强 U形管压强计、大烧杯 1套

2
液体的表面张力

中间绑着棉线的铁丝环、大烧杯、 肥

皂水、酒精灯、钢针

1套
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3
浸润和不浸润现象 玻璃片、石蜡块、滴管、水 1套

4 毛细现象
水槽、水银槽、内径不同的毛细管

（4根）
1套

5 伯努利方程 文丘里流量计、红色水、水泵 1套

演
示

实
验

6

理想气体状态方 程

（两种配置方案任 选一

种）

连着气压计的玻璃管、活塞、水槽、

热水、凉水、温度计

1套

压强传感器、数据采集器、计算机、

玻璃管、活塞、水槽、热水、凉水、 温度

计

1套
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(

)

模块 类别 编号 实验名称 实验器材 建议数量

拓
展

模
块

一
化

工
农

医
类

演
示

实
验

7

自感现象
干电池、开关、带铁心的线圈、灯

泡、导线

1套

8

变压器原、副线圈

电压与匝数的关系

可拆变压器、初级线圈（1 600匝）、

次级线圈（100匝、400匝）、220 V交流

电源、演示交流电压表、导线

1套

9

平行板电容器的 电

容跟哪些因素有 关

平行板电容器、静电计、导线、玻

璃棒、丝绸、玻璃板（电介质）
1套

10
电容器对直流电、

交流电的作用

交直流电源、电容器、小灯泡、开

关、导线

1套

11
电感器对直流电、

交流电的作用

交直流电源、电感器、小灯泡、开

关、导线

1套

12 二极管
示波器、交流学生电源、二极管、 电

阻、导线
1套

13 透镜成像
光具座、凸透镜、凹透镜、光屏、 蜡

烛

1套

14 光的干涉 光具座、激光器、双缝、光屏 1套

15 光的衍射 光具座、激光器、单缝、光屏 1套

16 光的偏振 光具座、发光灯泡、偏振片（2片） 1套
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十一、编制说明

（一）编制依据

1.《省政府办公厅转发省教育厅关于进一步提高职业教育教学质量意见的通知》（苏政办发【2012】 194 号）。

2.《省教育厅关于制定中等职业教育和五年制高等职业教育人才培养方案的指导意见》（苏教职

【2012】36 号）。

（二）本方案依据江苏省中等职业教育机电技术应用专业指导性人才培养方案，并结合苏州吴江经济 发展和人才需求作了适当的调整，并制定具

体的实施性人才培养方案。

（三）本方案充分体现构建以能力为本位、以职业实践为主线、以项目课程为主体的模块化专业课程体系的课程改革理念。并突出以下几点：

1.主动对接经济社会发展需求。围绕江苏经济社会发展和职业岗位能力要求，确定专业培养目标、课程设置和教学内容，推进专业与产业对接、课

程内容与职业标准对接、教学过程与生产过程对接、学历 证书与职业资格证书对接、职业教育与终身学习对接。

2.服务学生全面发展。尊重学生特点，发展学生潜能，强化学生综合素质和关键能力培养，促进学

生德、智、体、美全面发展，满足学生阶段发展需要，奠定学生终身发展的良好基础。

3.注重中高等职业教育课程衔接。统筹安排公共基础、专业理论和专业实践课程，科学编排课程顺序，精心选择课程内容，强化与后续高等职业教

育课程衔接。

4.坚持理论与实践的有机结合。注重学思结合、知行统一，坚持“做中学、做中教”，加强理论课程与实践课程的整合融合，推行项目教学、场景

教学、主题教学和岗位教学，强化学生实践能力和职业技 能培养。

（四）落实“2.5+0.5”人才培养模式，学生校内学习 5 个学期，校外顶岗实习不超过 1 学期。每学

年为 52 周，其中教学时间 40 周（含复习考试），假期 12 周。第 1 至第 5 学期，每学期教学周 18 周，机

动周 1 周，按 30 学时/周计算；第 6 学期顶岗实习 20 周，按 30 学时/周计算。

（五）本方案的总学时为 3300，其中公共基础必修课程（含军训、入学教育和毕业教育）为 1258 学时，约占 38%；专业技能课程（含顶岗实习、

毕业教育、社会实践）为 2042 学时，约占 62%（其中专业平台课程 737 学时，专业技能方向课程 421 学时，顶岗实习 570 学时，社会实践 30

学时，毕业教育 30 学时）；

任选课程 339 学时，约占 10%（其中人文类选修课程 145 学时，专业技能选修课程 194 学时）。

总学分为：209 学分。原则上理论教学 16~18 学时计算 1 学分，实践教学 1 周计算 2 学分，顶岗实习1 周计算 1.5 学分，军训、社会实践、入

学教育和毕业教育等活动，以 1 周为 1 学分。根据实际情况对课程学分进行微调，并制订学分奖励办法，对学有余力的学生经培训和社会化考核

取得其他技能等级证书的 学生，或参加各级各类技能竞赛获奖的学生进行奖励。学生取得相应的学分即可毕业。

（六）任意选修课开设

任意选修课程主要结合学生个性发展需求和本校办学特色针对性开设。
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1.公共基础任选课程：礼仪、古典文学、中国名著欣赏、外国名著、人口资源、校本等；或语文、数学、英语课程的拓展内容。
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2.专业技能任选课程：电子技能训练、家电维修、纺织机械拆装、传感器应用技术、机械手与机器人技术、电气CAD 技术、数控加工技术、焊接技
术等；或技能拓展考级的强化课程，如制图员训练与考级等。

（七）其他

1.第 1-4 学期集中安排整周教学周（实训周、实验周和理实一体化教学周），如德育、体育、艺术和计算机应用基础等课时不满足省教育厅规定的

最低要求时，结合实际情况予以补足。

2.根据专业的专门化方向和职业（岗位）的实际需求，选电工中级、工业机器人操作与运维（初级）

附录

机电技术应用专业职业能力分析

职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

作业前的环 （1）能对作业环境进行选择和整理； 一、行业通用能力

1.识读图样能力：

（1） 具有识读中等复杂机械零件图、装配

图，电气原理图、接线图，液压、气动系统

图的能力；

（2） 具有应用计算机绘图软件抄画机械

和电气图样的能力。

2.工量具及仪表选用能力：
（1）具有常用机械加工工具、量具、刀具

选用的能力；（2）具有常用电工、电子

仪表选用的能力。

3.材料及元器件选用能力：

（1） 具有常用金属材料的选用能力；

（2） 具有识别和选用导线、低压电器、

传感器及常用电工电子元件的能力；

（3） 具有选用常用液压和气动元件的能

力。

4.机电设备的使用能力：
（1） 具有识读常用机电设备技术资料的

能力；

（2） 具有操作常用机电设备的能力；
（3） 具有维护和保养常用机电设备的能

力；

境准备和安 （2）能对常用设备、工具进行安全检查；

全检查 （3）能正确使用劳动保护用品。

作业前的技 1.能读懂中等复杂程度的零件图；

术准备 2.能读懂常用机床、设备的使用说明书或操作

手册等；

3.能读懂中等复杂程度的加工工艺文件及相关

技术标准； 机械制图、机

4.能编制简单零件的加工工艺文件。 械基础、金属

作业前的物 1.能正确选用加工设备； 加工与实训、

机电设备的

制造

一、机电产

品的机械零

件制造

质准备 2.能正确选用零件的材料；

3.能正确选择、合理使用工具、夹具、量具；

4.能正确选择和刃磨常用刀具；

电工电子技

术基础与技

能、钳工考试

技能训练、液零件的加工 1.能进行一般零件的平面划线及立体划线，并

与检测 能合理借料； 压与气动系

2.能正确使用钳工常用的刀具； 统安装调试

3..能进行锯、锉、钻、绞、攻螺纹、套螺纹等

钳工操作，按图完成简单零件与制作；

4.能正确安装、调整和使用常用的机加工刀具；

5.能熟练操作常用的机床；
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6.能按图完成外圆、端面、台阶、内孔、槽等 （4） 具有机电设备常见故障排除的基础

简单零件的机械加工； 能力。

7.能进行零件长度、内外径、角度、螺纹等的

在线检测。

5.机电产品的制作能力：
（1） 具有识读各种工艺卡片的能力；
（2） 具有手工制作简单机械零件的能力
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

（五）机械加 1.能根据说明书完成常用机械加工设备机械、 (初级)；
（3） 具有运用常用机电设备制作简单机

械零件的能力；

（4） 具有制作简单电子产品的能力；

（5） 具备 PLC 程序编制的基础能力；
（6） 具有简单机电设备机械装调的基础

能力(初级)；

（7） 具有常用电气控制线路装调的基础

能力(初级)

（8） 具有常用液压、气动系统装调的基

础能力；

（9） 具有机电产品制作质量控制的能

力。二、职业特定能力

1.机电设备安装与调试:
（1） 具有编制和实施机电设备机械或电

气安装工艺的能力（中级）；

（2） 具有典型机电设备整机调试的能力
（中级）；
（3） 具有机电设备机械修复或电气故障

排除的能力（中级）；

（4） 具有运用 PLC 及变频技术对机电设

备实施电气控制改造的基础能力。

2.自动化生产线运行:
（1） 具有编制和实施自动化设备及生产

线机械或电气安装工艺的能力（中级）；

（2） 具有自动化设备及生产线运行和维

护的能力；

（3） 具有自动化设备及生产线整机调试

的能力（中级）；

（4） 具有运用 PLC 及变频技术对自动化

设备及生产线实施简单改造的能力。

3.机电产品维修:

（1）具有编制和实施机电产品机械或电

工设备的维 电、液压部分的检查、日常维护及保养；

护和保养 2.能发现常用机械加工设备的一般机械和电气

故障。

（一）识读技 1.能识别常用电子元件的图形符号和文字符

术文件 号；

2.能识读印刷电路板装配图；

3.能识读工艺文件配套明细表；

4.能识读工艺文件装配工艺卡。

（二）物质准 1.能选用电子产品常用五金工具；

备 2.能选用焊接工具；

3.能对浸锡设备进行维护保养。

（三）准备电 1.能正确选用常用电子材料；

二、机电产

品的电子线

路的制作

子材料与元

器件

2.能正确识别和选用电子元器件；

3.能正确选用电工电子仪表测量常用电子元器

件；

4..能制作短连线及电子元件的引线。

机械制图、电

工电子技术

基础与技能

（四）装接与 1.能手工插接印制电路板电子元器件及短连

焊接 线；

2.能装配简单的功能单元；

3.能使用焊接工具实施手工焊接；

4.能对电子元器件引线浸锡。

（五）检验与 1.能检查印制电路板元件插接工艺质量；

检修 2.能检查印制电路板元件焊接工艺质量；

3.能检测和检验简单功能单元；

4.能修正焊接、插接缺陷；

5.能拆焊电子元件。

机电设备的 一、机电设 （一）作业前 1.能对作业环境进行选择和整理； 机械制图、机
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

安装 备的机械安 的环境准备 2.能准备安装的各项安全措施。 械基础、金属 气安装工艺的能力；
（2） 具有典型机电产品整机调试的能力

（中级）；

（3） 具有典型机电产品机械或电气故障

诊断及检测的能力（中级）；

（4） 具有机电产品机械修复或电气故障

排除的能力（中级）。

4.机电产品营销:
（1） 具有典型机电产品成本核算的基础

能力；

（2） 具有典型机电产品营销的能力；
（3） 具有典型机电产品装调、运行的能

力（中级）；

（4） 具有机电产品售后服务的能力。

三、跨行业职业能力

1.具有适应岗位变化的能力。

2.具有企业管理及生产现场管理的基础

能力。

3.具有创新和创业的基础能力。

装 和安全检查 加工与实训、

（二）作业前 1.能读懂设备资料并掌握主要安装精度要求； 机电设备安

的技术准备 2.会阅读电子技术文件（如 office、CAD）； 装与检测技

3.会熟练查阅常用手册(使用手册)、机床或设 术、机电一体

备的使用说明书或操作手册等； 化设备组装

4.能读懂设备安装工艺； 与调试技术、

5.会查阅机电设备的国家标准，了解一些常用 自动化设备

的非国际标准（如英制）。 及生产线运

（三）作业前 1.能正确选择起重工具与设备； 行维护技术、

的物质准备 2.能正确选用工具、量具、量仪（如板手、游 自动生产线

标卡尺、百分表、千分表、水平仪等）； 组装与调试

3.能正确核对机械零部件的规格、数量； 技术、钳工考

4..会刃磨钻头； 试技能训练

5.能正确维护常用工具；

6.能复核地脚螺栓规格；

7.能复核基础尺寸；

8.能正确填写并处理测量数据。

（四）机电设 1.能正确清洗零部件；

备的机械拆 2.能进行零部件的防锈处理；

装 3.能识别各种常用润滑件；

4.能正确润滑零部件；

5.能正确执行安全操作规程；

6.能读懂零部件的装配图、机械传动系统图、

设备总装图；

7.能正确使用常用工具、量具、夹具；

8.能正确使用常用起重工具、设备；

9.能正确装配零部件、传动部件等机电设备的
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

机械部分；

10 能正确使用相关量具校验机械精度（位置精

度）；

11.能操作典型的通用机电设备。

二、机电设

备的气液电

控制系统的

安装

（一）作业前

的环境准备

和安全检查

1.能对作业环境进行选择和整理；

2.能准备安装的各项安全措施。

机械制图、电

工电子技术

基础与技

能、液压与

气动系统安

装调试、电气

系统安装与调

试维修电工

考试技能训

练

（二）作业前

的技术准备

1.能识读常用电气元件的图形符号和文字符

号；

2.能识读液压和气动元件的图形符号；

3.会阅读电子技术文件（如 office、CAD）；

4.会查阅各种技术资料和国家标准。

（三）作业前

的物质准备

1.能正确选用常用电工工具和电工仪器仪表

（如验电笔、钢丝钳、万用表、摇表等）；

2.能正确核对液压、气动及电器元件，材料的规

格、数量；

3.能正确使用相关工具。

（四）电气安

装

1.能正确执行电气操作安全规程；

2.能读懂电气原理图与装配图；

3.能正确识别元器件及电气材料（如按钮、接触

器、导线等）；

4.能正确使用相关工具（如各种螺丝刀、万用表

等）；

5.能正确安装元器件及电气线路（有关电柜、

控制按钮箱、各种限位开关、压力开关、安全报警

装置等。

（五）液压传

动与控制系

1.能正确执行操作安全规程；

2.能读懂液压回路的工作原理图；
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

统安装 3.能正确识别各种液压元件、管件、连接器件、

连接附件、密封垫料；

4.能正确安装液压回路。

（六）气动系

统安装

1.能正确执行操作安全规程；

2.能读懂气动回路的工作原理图；

3.能正确识别各种气动元件、气动管件、连接器

件、连接附件、密封垫料；

4 能正确安装气动回路。

三、机电设

备的现场总

装

（一）机电设

备各系统间

联接

1.能正确执行操作安全规程；

2.能读懂设备资料；

3.能读懂设备安装中机械、电气不同技术标准；

4.能正确选择起重工具与设备；

5.能正确选用工具、量具、量仪；

6.能正确联接机电设备各系统。

机械制图、电

工电子技术

基础与技

能、金属加

工与实训、钳

工考试技能训

练、电气系

统安装与调

试、机电一

体化设备组

装与调试技

术、自动生产

线组装

与调试技术

（二）设备水

平调整紧固

1.能正确使用校正工具；

2.能正确调整设备水平；

3.能正确紧固设备。

（三）设备润

滑

1.能正确使用润滑工具；

2.能按润滑图表润滑设备。

机电设备的 一、机电设

（一）安全设

施检查

1.能正确执行机电设备安全操作规程；

2.会检查安全设施（如安全栅栏、网罩、警示标

志）；

3.能正确判别机电设备中安全器件的完好性。

机械制图、机

械基础、电工

电子技术基
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调试与检测 备的调试
（二）电气系

统检查

1.能正确执行电气安全操作规程；

2.会正确查阅相关标准；

3.会使用现代常用检测仪器；

础与技能、电

气系统安装

与 调

试 、PLC

编程与应用
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

4.会正确检查电气系统安装的完整性、可靠性； 技术、液压与

5.会正确检查接地系统的可靠性； 气动系统安

6.会正确检查电气绝缘性。 装调试、机电

1.能正确执行安全操作规程； 一体化设备

2.会正确查阅相关标准； 组装与调试

3.会正确使用常用工量具（如游标卡尺、百分 技术、自动生

（三）机械系

统检查

表、千分表、水平仪、角尺、直尺等）；

4.会使用现代常用检测仪器；

5.能正确测量位置公差；

6.会正确检查机械联接的可靠性；

产线组装与

调试技术、钳

工或维修电

工考试技能

7.会正确检查传动系统的传动状况； 训练

8.会正确检查机械润滑系统。

1.能正确执行安全操作规程；

（四）气动系

统检查

2.会正确查阅相关标准；

3.会正确检查管路连接的正确性和可靠性；

4.会正确检查气动元件（驱动、控制、执行、

辅助元件）的完好性。

1.能正确执行安全操作规程；

（五）液压传

动与控制系

统检查

2.会正确查阅相关标准；

3.会正确检查管路连接的正确性和可靠性；

4.会正确检查液压元件（驱动、控制、执行、辅

助元件）的完好性；

5.会正确检查液压元件的初始状态。

1.能正确执行电气操作安全规程；

（六）电气系

统预调试

2.能正确使用仪器仪表（钳流表、电流表、电压

表、万用表、兆欧表、示波器等）；

3.能正确处理各类测试数据；

4.能正确读懂电气原理图；
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

5.能识别各种电气元器件；

6.能正确设定常用电气设备控制系统元器件的

基本参数（过电流保护值、时间）；

7.会正确操作 PLC（会输入 PLC 程序，并会判断

运行结果）

8.能正确判断相关用电设备所需的电压等级；

9.能正确预调试各电气部件（通电顺序）。

1.能正确执行安全操作规程；

2.能查阅相关标准；

3.能正确使用常用工具（钳流表、电流表、电

压表、万用表）；

4.能正确处理各类测试数据；

（七）无负载

调试

5.会操作计算机办公软件；

6.能正确判断 PLC 运行结果；

7.能正确进行设备的试运转（点动、单机、联

动）；

8.能检测空载下的机电设备；

9.能读懂电气原理图并正确判断应有的响应；

10.能正确修正常用电气设备控制系统元器件

的基本参数（过电流保护值、时间）

1.能正确执行安全操作规程；

2.能查阅相关标准；

3.能正确使用常用工具（钳流表、电流表、电

（八）工况调 压表、万用表）；

试 4.能正确处理各类测试数据；

5.会操作计算机办公软件；

6.能正确判断 PLC 运行结果；

7.能正确进行设备的试运转（点动、单机、联
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

动）；

8.能检测工况下的机电设备；

9.能读懂电气原理图并正确判断应有的响应；

10.能正确修正常用电气设备控制系统元器件

的基本参数（过电流保护值、时间）。

1.能正确记录调试数据；

（九）数据记

录备份

2.能正确备份调试的数据；

3.会操作计算机办公软件；

4.能正确采集电脑与机电电气控制系统的通讯

数据。

1.能正确使用常用工具（百分表、游标卡尺、

千分表等）；

2.能正确识读机械传动原理图和传动装置工作

图（如带传动、齿轮、蜗轮蜗杆，丝杆等）；

3.能正确找正传动元件的轴线（联轴器、离合

（十）机械装 器）；

置调整 4.能调整机械传动装置的匹配参数间隙、同轴

度等（如轴承、轴）；

5.能正确使用装配所需的常用设备和工量具

（台钻、砂轮机、电动工具、水平仪、角尺、

直尺、游标卡尺、分厘米、百分表、千分表等）；

6.能正确测量设备的形状、位置公差。

1.能正确查阅相关标准；

（十一）气动

系统调整

2.能正确使用相关工具；

3.能正确识别气动元器件；

4.能正确调整气动元件及系统各点的压力值及

流量等。

（十二）液压 1.能正确查阅相关标准；
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

传动与控制

系统调整

2.能正确使用相关工具；

3.能正确识别液压元器件；

4.能正确调整液压元件及系统各点的压力值及流

量等。

（十三）电气

系统调整

1.能正确查阅相关标准；

2.能正确使用常用工具；

3.会正确调整电气设备各参数设定值。

二、机电设

备的检测

（一）温升检

测

1.能正确查阅相关标准；

2.能正确选用常用的测量器具（如测温仪、示温

片、温度传感器等）；

3.能正确检测和记录高速、高温部位的温度；

4.能正确判断温升异常点。

机械基础、电

工电子技术

基础与技

能、机械制

图、机电设

备安装与检

测技术、电

气系统安装

与调试、液压

与气动系统

安装调试

（二）振动测

量

1.能正确查阅相关标准；

2.能正确进行噪声的防护；

3.能正确选用常用的振动检测仪、噪声检测仪；

4.能正确测量并处理振动、噪声的数据。

（三）泄漏检

测

1.能正确查阅相关标准；

2.能正确选用检测工具（安全）；

3.能正确检查设备的泄漏点（油、气等管系各连

接点的阀类部件）；

4.能正确标识设备的泄漏点。

（四）转速检

测

1.能正确查阅相关标准；

2.能正确选用转速检测工具；

3.能正确检测典型机电设备传动的转速；

4.能正确记录数据。

（五）电气安

全检测

1.能正确查阅相关标准；

2.能正确选用检测工具；

3.能正确检测连接、接地的可靠性和绝缘性能。
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

（六）气动系

统检测

1.能正确查阅相关标准；

2.能正确选用检测工具；

3.能正确检测压力与流量；

4.能正确检测安全装置的可靠性。

（七）液压传

动与控制系

统检测

1.能正确查阅相关标准；

2.能正确选用检测工具；

3.能正确检测压力与流量；

4.能正确检测安全装置的可靠性。

机电设备的

运行与管理

一、机电设

备的运行

（一）作业前

的准备

1.能识读所用设备的电气图、机械图册、润滑系

统图；

2.会选用常用的工量具、仪器仪表；

3.能正确使用设备操作手册、标准等本专业有关

技术资料；

4.能正确识读各种工艺卡。

机械制图、机

械基础、电工

电子技术基

础与技能、金

属加工与实

训

（二）机电设

备的运行

1.能正确执行安全操作规程；

2.会使用基本的机电设备（机床、电动机、液压

气动设备）；

3.能正确识读中等复杂程度的零件图；

4.能编制零件加工的工艺；

5.能合理选用金属切削机床；

6.能合理选择加工方法，正确选用工、量、刃、

夹具；

7.会正确选用并刃磨切削刀具；

8.能在线检测，完成零件的精度检验与控制；

9.能判断机电设备的工作状态；

10.能实现机电设备与零部件的日常维护。

二、机电设

备的管理

（一）资料管

理

1.能科学建立设备技术资料档案，完善设备资

料（包括图纸、说明书、合格证及各种运行记

机械制图、机

械基础、电工
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

录卡片） 电子技术基

2.正确使用手册、标准和本专业有关技术资料； 础与技能、金

3.使用计算机辅助设备管理的基本能力； 属加工与实

4.借助工具书查阅设备说明书及本专业一般外 训、电气系统

文资料； 安装与调试、

5.能完成新到设备的安装、调试、验收及使用 PLC 编 程 与

规程等技术资料的编制工作。 应用技术、液

（二）设备管 1.能对常用机电设备进行安装、调试、验收、 压与气动系

理 保养； 统安装调试、

2.能按操作规程操作机电设备； 自动化设备

3.会对机电产品的主要性能指标实施检测 及生产线运

4.对生产现场重点设备进行巡查，发现并解决 行维护技术、

实际问题； 钳工/维修电

5.能制定设备各类型维修、保养计划并组织实 工考试技能

施； 训练

6.能够进行设备配件准备、预测与管理；

7.能正确使用润滑图表，编制常用润滑管理表

格；

8.能正确使用设备维护维修仪器仪表和工具；

9.能计划、组织、实施机电设备维护保养；

10 能确定机电设备的修理定额、编制修理计划；

11.能对现有的机电设备设施简单的技术改造。

三、机电设

（一）机电设

备清洁

1.能正确执行安全操作规程；

2.能正确查阅和执行相关标准；

3. 能正确清洁设备。

机械基础、金

属加工与实

训、电气系统

备的维护
（二）机电设

备润滑

1.能正确执行安全操作规程；

2.能正确查阅相关标准、能正确应用润滑图表；

3.能正确识别各类润滑介质；

安装与调试、

机电设备安

装与检测技
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职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

4.能正确判别各类润滑介质的质量；

5. 能正确查找设备的各润滑点；

6.能正确使用润滑工具和设备。

术、机电一体

化设备组装

与调试技

术、自动化

设备及生产

线运行维护

技术、自动

生产线组装

与装调技术

（三）机电设

备紧固

1.能正确查阅和执行相关标准（紧固顺序、扭

矩）；

2.能正确选用紧固工具；

3.能正确应用防松技术和工艺。

（四）机电设

备调整

1.能正确查阅和执行相关标准；

2.能正确选用工具；

3.能正确进行配合调整；

4.能正确调整运行参数。

（五）设备巡

检

1.能正确执行安全操作规程；

2.能正确查阅相关标准；

3.能熟练使用巡检器具；

4.通过观察能判断设备（包括电动机等）运行异

常状态（如振动、噪声、温升等）；

5.能读懂指示仪表的数据；

6.能正确填写巡检记录单（巡检点、标准）。

（六）冷却液

更换

1.能正确判断设备冷却液的有效性；

2. 能正确更换冷却液。

机电产品的

维修

一、机电产

品的故障类

型判别

（一）机电设

备的使用

1.能正确执行安全操作规程；

2.能正确使用机电产品。

机械制图、电

工电子技术

基础与技

能、机械基

础、电气系

统安装与调

试、PLC 编

程与应用

（二）故障类

型判断

1.能读懂机电产品装配图；

2.能读懂电、气、液线路图；

3.能正确判断 PLC 运行结果；

4.能正确判别机电产品故障的类型（气动、液

压、机械或电气）。
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续表
技术、液压与
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续表
职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

气动系统安

装调试、机电

产品故障诊

断与检测技

术

二、机电产

品的机械故

障诊断与排

除

（一）机械故

障诊断

1.能读懂机电产品装配图；

2.能正确查明机械故障点。
机械制图、机

械基础、机电

产品故障诊

断与检测技

术、机电产品

维修技术、钳

工考试技能

训练

（二）机械故

障排除

1.能读懂机电设备装配图及原理图；

2.能正确拆装机电产品部件；

3.会正确使用常用的工夹量具；

4.能正确调整传动件配合（轴承间隙、丝杆传

动）；

5.会修复机械零部件（变速箱、运动副）；

6.会调整恢复整机精度。

三、机电产

品的气液电

控制系统的

故障诊断与

修复

（一）电气故

障诊断与排

除

1.能正确查阅相关标准；

2.能读懂电气原理图及安装图；

3.能正确识别和检测电气元器件；

4.会正确使用常用仪表（如万用表、钳型表等）；

5.能正确检测各工作点的参数；

6.能正确判断 PLC 运行结果；

7.能正确分析故障现象，并判断故障范围；

8.能正确查找各种常见故障（如电阻法、电压

法、短路法等）；

9.能正确排除电气故障（更换电气易损部件）。

电工电子技

术基础与技

能、电气系统

安装与调试、

液压与气动

系统安装调

试、PLC 编程

与应用技术、

机电产品故

障诊断与检

测技术、机电

产品维修技

术、维修电工

考试技能训

（二）气动系

统故障诊断

与修理

1.能正确查阅相关标准；

2.能读懂气动原理图；

3.能正确读取仪器仪表数值；

4.能通过故障现象分析判断故障范围、找出故
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续表
职业岗位 工作任务 职业技能 知识领域 能力整合排序

障点；

5.能正确排除故障（正确更换气动元件）。

练

（三）液压传

动与控制故

障诊断与排

除

1.能正确查阅相关标准；

2.能读懂液压原理图；

3.能正确阅读仪器仪表；

4.能通过故障现象分析判断故障范围、找出故障

点；

5.能正确更换液压元件。

工业机器人

运行维护

一、工业机

器人操作

（一）工业机

器操作

1.能正确启动工业机器人；

2.能按工艺要求选择正确的程序;

3.能够正确使用示教器，手动操作工业机器人;

4.能够正确处理运行中的突发情况。

电工电子技

术基础与技

能、机械基

础、ABB 编程

技术，工业机

器人基础。

（二）求教器

编程

1.能够正确操作示教器进行点对点编程；

2.能够初步使用指令，在示教器上进行编程。

（三）ABB 机

器人编程

1.能够使用基本指令进行编程；

2.能够对已有程序进行修改和优化。

二、工业机

器人维护

（一）工业机

器人的组装

1.能够安图纸正确组装机器人；

2.能够按工艺要求改装机器人部件；

3.能够组织和协调组内人员共同完成机器人的组

装。

机械制图、电

工电子技术

基础与技

能、机械基

础、电气系

统安装与调

试、PLC 编

程与应用技

术、液压与气

动系统安

装调试

（二）工业机

器人维护

1.能够按工艺要求对机器人进行日常保养；

2.能够处基本的机器人故障；

3.能够编写工业机器人保养工艺流程。

注：本表是方案开发组集成职业院校、行业企业专家共同开发。职业学校应结合本校特点和区域行业企业岗位需求，充分调研后，制定本校的该专业职业能力分析表。
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